Sageanlage
CSA 598

In 5 Schritten

von der Rohplatte

zum fertigen Werkstiick

om BURKHARDT

MASCHINEN CARL MEYER



Sageanlage CSA 598: Kontinuierlicher Workflow

Kreativitait und Know-how sind unsere Markenzeichen. Mit innovativer

Technologie bei Anlagen und Maschinen zur industriellen Herstellung von

Kichenarbeitsplatten, Massivbauelementen und Denkmalern erfiillen wir

partnerschaftlich lhre Aufgabenstellungen.

Sageanlage CSA 598 - in 5 Schritten zum fertigen Werkstiick

1. Erfassen
Eine digitale Kamera erfasst die Roh-
platte in hoher Auflésung.

2. Einteilen

Die anwenderfreundliche  Software
ermittelt automatisch die optimale
Aufteilung. Das kann vor oder nach dem
automatischen Einférdern geschehen.
Alle auftragsrelevanten Daten begleiten

die jeweiligen Arbeitsschritte.

3. Zuschneiden

Die eingeteilte Rohplatte wird au-
tomatisch abgearbeitet. Das um 360°
schnell drehbare Sageblatt bietet extrem
niedrige Nebenzeiten und damit hochste
Produktivitat. Die
Steuerung ermdoglicht Diagonalschnitte

integrierte  CNC-
in jedem Winkel, auch auf Gehrung.
4. Manipulieren

An der
erlauben das Versetzen der Werkstlcke:

Sdge angebrachte Sauger

Kontur verletzende Schnitte sind absolut
ausgeschlossen!

Technische Daten

alle Achsen mit Servoantrieben
SIEMENS CNC-Steuerung
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fur Sédgeblatt-Durchmesser 400 mm

5. Nuten und Bohren

Armierschnitte und Befestigungsboh-
rungenwerden passgenauamangesaug-
ten Werkstlck durch eine spezielle
Unterflureinrichtung eingebracht.

Abstapeln: Optional kann das Werk-
stiick auch in einem Zwischenpuffer
(Hochregal) abgelegt und spéater zur
weiteren

Bearbeitung  ausgefordert

werden.

360° Drehsupport (in 5 sec) fur Schragschnitte
46° Schwenksupport fur Gehrungsschnitte

automatische Be- und Entladung der Werkstlcke

Kameraerfassung und Software fir optimierte Rohplattenausnutzung
Vakuum-Manipulator fur kollisionsfreie Sageschnitte

wahlweise mit stationdrem Sagetisch oder Sdgeband

Unterflursage- und Bohraggregat auf Wunsch integrierbar

Hochregallager mit Integration in eine GUbergeordnete Auftragsverwaltung optional moglich




Flexibel: Auf den Auftrag zugeschnitten

Water Jet - Erweiterung

» 4000 bar Hochdruckpumpe

P unterbrechungsfreies und automatisches Aufteilen
der Rohplatten in einem durchgangigen Arbeitsablauf

» Ausbau in bis zu 4 Wasserbecken




Unser Know-how - fiir jede Anwendung

Das Know-how  unseres  Ent-
wicklungsteams und modernste CAD-
Workstations sind die Basis fur eine
erfolgreiche Konzeption. Nahezu
alle Komponenten werden im Haus
entwickelt und gefertigt.

Eine sorgfaltige und termingerechte
Installation garantiert Ihnen die zu-
verlassige Funktion von Maschinen
und Anlagen.

Unser Programm
Gatter

Seilsagen

Blocksagen

Brickensagen
Mehrsupportsdagen
Mehrachs-Bearbeitungszentren
Universalgelenkarmmaschine
Flachenschleifmaschinen

Kantenschleifmaschinen

Burkhardt GmbH
RathenaustraBe 47
Komplettanlagen D-95444 Bayreuth

Tel.: +49(0)921/508-126
Fax +49(0)921/508-170

Sondermaschinen fiir die Betonwerkstein- und Feuerfestindustrie info@burkhardt-bayreuth.de
www.burkhardt-bayreuth.de
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Technische Anderungen sind im Zuge der Weiterentwicklung



